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今年今年 11 月月
66日日，，市委书记市委书记
袁家军袁家军、、市长市长
胡衡华考察多胡衡华考察多
家科研机构和家科研机构和
科技企业科技企业，，强强
调要扎实推动调要扎实推动
科技创新和产科技创新和产
业创新业创新。。

产业向新产业向新，，
企业先行企业先行。。在在
市委市政府的市委市政府的
高度重视和战高度重视和战
略部署下略部署下，，一一
批科创企业和批科创企业和
制造业企业抢制造业企业抢
抓机遇抓机遇、、主动主动
作为作为，，在科技在科技
创新与产业创创新与产业创
新实践中探索新实践中探索
出可复制出可复制、、可可
推广的典型案推广的典型案
例例。。

0404

重庆企业以创新为引擎，以市场为导向，以数字化、智能化、绿色化为路径，在智能网联
新能源汽车、新一代电子信息、高端装备制造等重点领域实现突破。今天，我们深入企业一
线，挖掘典型案例，从微观视角解码重庆制造业的转型升级，立体呈现新质生产力在这片热
土上蓬勃发展的壮丽图景。
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之 291.3万辆！长安汽车近日传来喜讯，2025年累计销量创下近
9年以来的新高，同比增长8.5%。其中，新能源汽车销量110.9万
辆，同比劲增51%。海外销量63.7万辆，同比增长18.9%。

在系列亮眼数字背后，科技创新为长安汽车的市场竞争优势发
挥了决定性的驱动作用。这种创新不仅表现在产品端，更体现在制
造端。

现场：机械手快速抓电池

近日，记者来到总面积达10万平米的长安汽车两江工厂总装
二车间，1000多名员工被淹没在庞大的机器森林里，显得人迹寥
寥。但所有的生产都在机器智能主导下按部就班进行。厂里工程
师介绍，车间智能化的提升，每年都会有多个项目，带来的结果就是
生产效率越来越高。

在新能源汽车电池自动化装配线，记者看到一台两米见方的黄
色机械悬吊在电池运输线上。动力电池通过运输轨道走到该机器
下时自动停止，机器发出一道红光射在电池上，识别电池型号。几
秒钟后，机器下方的机械手轻松抓起这块几百斤重的电池，放到旁
边的运输车上。随后，运输车自动将电池送到相应的装配点位。

创新：视觉系统快速识别型号

设备工程师陈俊杰告诉记者，以前没有这套设备时，先由人工仔
细核对电池型号，工人再用叉车将电池托起来放到运输车上，运输车
再送到相应的装配点位。整个过程很慢不说，首先人工核对电池型
号不能有错，其次叉车托电池必须小心翼翼，摔了就报废。而该设备
采用海康威视工业相机结合Vision Master视觉平台，搭建双相机
视觉引导系统，通过对电池拍照，实时识别电池型号，并引导机械抓
手牢牢抓取，可实现13种电池精准上线，效率提升约116%。

陈俊杰说，新设备使用后，电池的现场缓存从10个增加到35个，也
就是说可以满足35个装配点位的电池需求。“以前我们用人工分配电
池，经常出现装配点位无电池可用的情况，只能停下来等电池，现在电池
缓存大大提升，基本实现电池运送跟装配点位的需求完全匹配。”

同时，电池的供应速度加快，能让车辆生产的节拍更灵活。这
个总装车间同时在生产燃油车和新能源电车，以前靠人工输送电池
时，只能在几辆油车中穿插生产一辆电车，因为电池不能及时供
应。现在电池供应及时，已经可以做到连续生产电车。这样车间的
生产计划可以更加灵活安排。

数据：新能源车产量翻倍

车间相关负责人告诉记者，2025年，总装二车间对相关设备进
行智能化改造28项。比如外观检查线改造，从原有单电机驱动整
条板链调整为双电机分别驱动两条板链，降低了电机负载，改造后
使外观板链线链条断裂故障率成功降为0%。这些改造也将该车
间的单日新能源车产量翻倍，从200辆提升至400辆。

长安汽车两江工厂相关负责人介绍说，在厂里，各种自主创新
层出不穷。比如1月初，“可自动返程回收的燃油气密滑动夹钳”就
获得国家实用新型专利授权。该专利彻底摆脱了传统模式下的人
工干预环节，使气密检测工位实现“无人化回收”，大幅提升作业连
贯性与标准化水平。此外，像《解决磨具传感器闪断故障》《一种拼
装式汽车底盘副车架焊接工装设计》《离心式空压机放空阀改造》等
获奖的小创新、小设计，直指生产环节的痛点，为工厂的提质增效做
出了贡献。“长安汽车两江工厂将在‘十五五’期间进一步加大在智
能装备、工业互联网、绿色工艺等领域的研发投入，激励广大一线员
工创新创效力度，深化群众性创新活动，推动更多一线创新成果转
化为行业标准与核心竞争力。”

上游财经-重庆晨报记者 廖平 通讯员 李心怡

在重庆正在着力打造的“33618”现代制造业集群体系中，农机
装备是18个新兴产业之一。

位于西部（重庆）科学城的鑫源农机，是全国农机行业的领跑者
之一。该公司的微耕机、小型收割机产品连续多年全国销量和市场
占有率位居行业第一。

作为重庆农机行业中的国家级专精特新“小巨人”企业，近年来
鑫源农机紧盯市场需求，根据农机发展方向，坚持创新驱动，不断推
出创新产品，是企业赢得市场的关键所在。

现场：每天下线1000多台微耕机

1月20日，在西部（重庆）科学城鑫源农机股份有限公司的车间
内，多条生产线正忙碌地运转着，每个环节都井然有序。经过一系列
工艺流程，包括焊接、组装和检测，一台台微耕机被精心打包装箱。

厂房外，三辆载着集装箱货柜的大货车，整齐停放在厂门口，工人忙
碌装货，货柜一个接一个被塞满。“这批货装的都是微耕机，主要是发往浙
江、江苏方向的，一个货柜装得下300多台。”公司农机事业部副总经理丁
小兵介绍，今年春耕备耕备货期，鑫源农机将有4万余台套小型农机产品
销往各地，最近一段时间加班加点，平均每天要下线1000多台微耕机。

特别值得一提的是，公司出口势头强劲，公司产品和服务现在已
覆盖全球100多个国家和地区。

创新：推出标志性智能化产品

在公司产品展示区，各种机型都有，其中不少是轻便的微耕机，
这种机器有一根细长的操作把手，适合中老年人使用。

丁小兵指着一台酷炫的拖拉机说：“这是我们与重庆大学、西南
大学等合作攻关，研发出的一款中型农机新产品——鑫源50马力履
带拖拉机，首批200台产品半个月前才下线。该款产品是专为丘陵
山区和复杂田块设计的轻量化、高性能农机，有着卓越的地形适应能
力，该产品十分适宜丘陵山区耕作。”“它是鑫源农机坚持科技创新，
实现战略转型的标志性智能化产品。”丁小兵介绍，该农机装备有着
强劲高效的动力系统，能在恶劣环境下保持稳定作业，适应高强度耕
作需求。配备的350mm高花双排泥橡胶履带，接地面积大、抓地力
强，结合渐开线式驱动轮设计，有效防止深陷和打滑，可在烂泥田、陡
坡（最高适应30°）等复杂地形中稳扎稳打。此外还有灵活精准的
操控系统：采用HST（液压无级变速）双行星差速转向结构，能实现
零半径原地调头，操作轻便灵活，特别适合狭小地块作业。

据了解，目前该产品供不应求，随着全国订单不断增加，公司正
在安排生产端抢时间抓产量，全力保障客户订单按时交付。

数据：部分产品市占率全国第一

鑫源农机有关负责人介绍，公司创建于2005年，主要研发生产
微耕机、收获机械、拖拉机、通用机组等系列产品，拥有专利技术300
余项，并通过了欧盟CE、GS和美国EPA等国际认证。收割机、微耕
机市占率连续多年全国第一，现已成长为国家级高新技术企业、专精
特新“小巨人”企业。2025年预估收入5.13亿元、同比增长20%。

在近日召开的首届重庆市人工智能赋能科学研究大会“AI+智
慧农业”论坛上，鑫源农机还与西南大学正式签约，达成共建“山地智
能农机产教融合创新基地”。坚持创新突破，是鑫源农机不断赢得市
场认可的关键所在。如今鑫源农机建立了农业农村部重点实验室、
重庆市工业和信息化重点实验室、重庆市智慧装备工业设计中心等
多个研发创新平台，还在意大利建立了研发中心。

鑫源农机是上市公司鑫源智造旗下的子公司。鑫源智造行政外
联部部长程启明说，农机市场竞争激烈，公司正努力推行科技创新和
产业创新，紧盯市场需求，不断开发更具竞争力的新产品。

上游财经-重庆晨报记者 杨圣泉

一台视觉设备带来的效率提升

长安汽车：
销量创下近九年新高

收割机微耕机市占率全国第一

鑫源农机：
以智能农机抢占市场

鑫源50马力履带拖拉机首批200台在重庆鑫源工业园正式下线长安两江工厂电池装配线


